Dalmierz laserowy to reczne urzadzenie pomiarowe o wysokim
stopniu ochrony, przeznaczone do precyzyjnego pomiaru
odlegtosci. Nowoczesna konstrukcja, solidna obudowa oraz
kompaktowa budowa zapewniaja trwatosc i niezawodno$¢ w
codziennym uzytkowaniu. Czytelny wyswietlacz cyfrowy umozliwia
szybki i wygodny odczyt wynikéw.Urzadzenie oferuje wiele trybow
pomiarowych, dzieki czemu spetnia potrzeby zaréwno
uzytkownikéw profesjonalnych, jak i domowych.

INSTRUK WA

BEZPIECZE

Urzadzenie zawiera laser.

Nie kieruj wiazki laserowej w strone
innych os6b.

Nie patrz bezposrednio w promien

LASER RADIATION
T STARE INTO BEAM

AXIMUM OUTPUT<1mW
WAVELENGTH 630-670nm
LASS 2 LASER PRODUCT

lasera, ani przez elementy optyczne.
Moze to spowodowac uszkodzenie
wzroku.

Produkt spetnia obowiazujace normy bezpieczerstwa dla urzadzer laserowych.

BUDOWA URZADZENIA

1. Przycisk pomiaru odleglosci

2. Przycisk podgladu danych

3. Przycisk funkcji

4. Przycisk zmiany punktu odniesienia /
jednostek

5. Przycisk zasilania

6. Przycisk sygnatu dzwiekowego
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7. Przycisk dodawania / odejmowania
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Wskaznik wtaczonego lasera

Punkt odniesienia (przod)

Punkt odniesienia (statyw)

Punkt odniesienia (tyt)

Tryb pomiaru odlegtosci

Tryby: powierzchnia / objetos¢ / Pitagoras
Ikona pamieci danych

Zapisane dane

Wartos¢ kata

10. Poziom baterii

11. Sygnat dzwiekowy

12. Wartos¢ kata (wyswietlana)

13. Druga linia (warto$¢ minimalna)

14. Trzecia linia (warto$¢ maksymalna)

15. Gtowna linia (wynik koficowy / obliczenia

USTAWIENIA PODSTAWOWE

1.Wlaczanie / wylaczanie
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Wiacz lub wytacz urzadzenie przyciskiem zasilania.
Jesli przez 3 minuty nie zostanie wykonana zadna operacja,
urzadzenie wylaczy sie automatycznie.

2. Przyciski CLEAN (on/off)

Naciénij, krétko przucisk aby powrdcic lub usunac dane

3. Jednostki pomiaru

Domyslna jednostka jest metr (m).
Mozna jg zmieni¢ na: metry (m), stopy (ft), cale (in),
stopy + cale (ft+in)
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1. Pomiar pojedynczy

Po uruchomieniu,

urzadzenie automatycznie przechodzi w tryb pomiaru pojedynczego.

Wybierz punkt pomiarowy i nacisnij przycisk pomiaru
— wynik pojawi sie na ekranie.

2. Pomiar ciqgty

Przytrzymaj przycisk pomiaru, E]aby uruchomic tryb ciagty.

Po przesunieciu urzadzenia w lewo lub w prawo, w gore lub w dét,
nacisnij przycisk pomiaru, aby zatrzymac pomiar.l—} I
Aktualna warto$¢ pomiaru jest wyswietlana na dole ekranu.

MIN - warto$¢ minimalna

MAX — warto$¢ maksymalna

Mozesz wybrac¢ odpowiednig warto$¢ w zaleznosci od potrzeb.

max.

3. Zmiana jednostek

Przytrzymaj przycisk ), aby wejs¢ w tryb zmiany jednostek.
Domyslna jednostka jest m, ktéra mozna zmieni¢ na m/ft/in/ft+in.

4. Zmiana punktu odniesienia
Kroétkie nacisniecie przyciskuzmienia punkt odniesienia
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5. Funkcja dodawania/odejmowania
Dodawanie: krotkie nacisniecie przycisku

Odejmowanie: dtugie nacisniecie przycisku

Podczas pomiaru odlegtosci/powierzchni/objetosci,

nacisniecie przycisku kontynuuje pomiar

i dodaje/odejmuje go od aktualnego pomiaru.

Wszystkie operacje dodawania/odejmowania mozna powtarzac
w razie potrzeby.

6. Pomiar powierzchni

Naciénij,@ aby wybra¢ tryb pomiaru powierzchni Z—7 ,

Zgodnie z migajaca wskazéwka krawedzi,

nacisnij przycisk pomiaru odlegtosci,

zmierz dtugo$c pierwszej krawedzi

i ponownie nacisnij przycisk,

zmierz szerokos¢ drugiej krawedzi,

a wynik powierzchni zostanie wyswietlony w gtéwnej linii wyswietlacza.
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I'B ﬂ E m —{—— Drugi pomiar
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7.Volume

Naciénij przycisk@, aby wybrac pomiar objetosci ﬁ
Zgodnie z migajaca wskazéwka krawedzi,

nacisnij przycisk pomiaru odlegtosci,

Zmierz dtugosc pierwszej krawedzi i nacisnij przycisk @
nastepnie zmierz szerokos¢ drugiej krawedzi,

i nacisnij przycisk pomiaru,

zmierz wysokosc trzeciej krawedzi,

a wynik obliczenia objetosci zostanie wyswietlony

w gtownej linii wyswietlacza.

+—— Pierwszy pomiar
+—— Drugi pomiar
—— Trzeci pomiar

| —— Objetos¢

8.Pomiar Pitagorasa

Nacisnij przycisk @

aby wybrac tryb jednorazowego pomiaru Pitagorasa A

Zgodnie z migajaca wskazowka krawedzi,

nacis$nij przycisk pomiaru odlegtosci, E]

zmierz pierwsza strone ukosna,

przejdz do punktu statego w kierunku prostopadtym do celu pomiaru,
i nacisnij przycisk pomiaru,

aby zmierzy¢ druga krawedz,

wynik obliczenia jest wyswietlany w gtéwnej linii wyswietlacza.

Pierwszy pomiar
Drugi pomiar

Oblicz trzeciq dtugos¢

9. Pomiar drugi - tryb Pitagorasa 1

Nacisnij przycisk E’

wybierz drugi tryb pomiaru Gougu (Pitagorasa)

Skieruj laser na pierwszy punkt celu pomiarowego

i nacisnij przycisk pomiaru,

zmierz pierwsza strone ukosna,

przejdz do punktu statego w kierunku prostopadtym do celu pomiaru,
i nacisnij przycisk pomiaru,

zmierz druga krawedz,

i przesun dalmierz do punktu statego, ustawiajac go na drugi punkt
celu pomiarowego,nacisnij przycisk pomiaru,li-]

zmierz trzeci bok tréjkata, a wynik zostanie obliczony

i wyswietlony w gtéwnej linii wyswietlacza.
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Oblicz czwartq dtugosc
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10. Pomiar Pitagorasa — tryb 2

Nacisnij przycisk @ , aby wybrac drugi tryb Pitagorasaﬂ
Skieruj laser na pierwszy punkt celu pomiarowego

i nacisnij przycisk pomiaru,

zmierz pierwsza strone ukosna,

przejdz do punktu statego w kierunku prostopadtym do celu pomiaru,
i nacisnij przycisk pomiaru,

zmierz druga krawedz,

skieruj dalmierz na drugi punkt celu pomiarowego,

i nacisnij przycisk pomiaru,

trzeci bok trojkata zostaje zmierzony

a wynik obliczen jest wyswietlany w gtéwnej linii wyswietlacza.
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Pierwszy pomiar

Drugi pomiar

Trzeci pomiar

Oblicz czwartq dtugos¢
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11. Automatyczny pomiar poziomu

Nacisnij przycisk @ )

Wybierz tryb automatycznego pomiaru poziomu. A
Zgodnie z migajaca krawedzia,

nacisnij przycisk pomiaru odlegtosci @ ,

zmierz dtugo$c¢ przeciwprostokatnej, urzadzenie automatycznie
obliczy: odlegtos¢ pionowa, odlegtos¢ pozioma.

Wyniki sa wy$wietlane na ekranie od géry do dotu.

Kat (stopnie)
Pierwszy pomiar

Krawedz pionowa

Odlegtos¢ poziomej krawedzi

12. Data storage

Wejdz w tryb zapisu danych. =

Nacis$nij przycisk pomiaru E] , aby przegladac zapisane wartosci.

Nacis$nij przycisk, aby wyjs¢.

PARAMETRY TECHNICZNE

1. Zakres
Zakres pomiaru oparty jest na domyslnym odniesieniu.
Maksymalny zasieg zalezy od wersji model
- doktadne dane znajduja sie na opakowaniu urzadzenia.
2. Doktadno$¢ (D - zmierzona odlegtosc):
W dobrych warunkach pomiarowych (odpowiednia powierzchnia
temperatura pokojowa, o$wietlenie wewnetrzne):
+ osiagana jest deklarowana doktadnosc.
W trudnych warunkach:
« silne $wiatto,
« stabe odbicie powierzchni,
« duze réznice temperatur
- btad pomiaru wzrasta.
3. Doktadnos¢ pomiaru kata:
« 0°-btad wynikajacy z temperatury
« zakres: 0° ~ +45°
Przyktad:
« w temperaturze pokojowej: +0,3°
*  przy 45%£0,85°

Wskazéwka:
Uzywaj tablicy celowniczej lub powierzchni dobrze odbijajacej
Swiatto przy pomiarach w dzien lub gdy cel stabo odbija sygnat.

SPECYFIKACJA

Zakres(m): @

0.2~60M

Doktadno$¢ (mm): @

+ (2mm) +5x10 D

Pomiar pojedynczy

v

Pomiar ciagly v

Pomiar powierzchni W

Pomiar objetosci Vv

Pomiar trygonometryczny v

Zmierz ponownie (1) v

Zmierz ponownie @) v
Automatyczny pomiar poziomu v
Dodawanie/odejmowanie v

Sygnat dzwiekowy v

Czujnik kata v
Doktadnos¢ kata +(0.3°+0.1°+0.01*D)
Pamiec¢ 20 groups

Punkt odniesienia przod / tyt / statyw
Jednostki m/ft/in/ft+in

Auto wytaczenie (urzadzenie) 180S

Auto wytaczenie ( laser) 308

Klasa lasera Class 2

Typ lasera 630~670nm, <lmW
Zasilanie 3 x bateria AAA

Temperatura pracy

0 °C to+40 C

Wymiary

117754*29mm

Waga

105g

BLEDY | ROZWIAZANIA

Wszystkie informacje sa wyswietlane jako kod lub ,Error”,

a ponizszy kod jest wyswietlany wraz z jego wyjasnieniem

i odpowiednim rozwiazaniem.

KOD | Przyczyna Rozwiazanie
204 Blad obliczer Posﬁqpu} zgoc!nle z |n5(ru_kc]a|
wykonaj pomiar ponownie
208 Przekroczenie Skontaktuj sie z dystrybutorem
normy pradu
220 Niski poziom baterii Wymien baterie
252 | Zbytwysoka Schtodz urzadzenie do zakresu 0-40°C
temperatura
253 Zbyt niska Ogrzej urzadzenie do
temperatura temperatury pracy
Sygnat zbyt staby Uzyj lepiej odbijajacej powierzchni
255 3 q T
Pomiar zbyt dtugi lub tarczy celowniczej
" Nie celuj w bardzo jasne obiekty
256 Sygnat zbyt silny / uzyj tarczy
261 Przekroczony zakres | Mierz w zakresie urzadzenia
pomiaru
Wtacz/wytacz kilka razy,
500 Btad sprzetowy jesli problem pozostaje
- kontakt z serwisem

LASER

CLASS2 @

Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke. Do not stare into the beam.
Dtugos¢ fali (wavelength): 630~670nm, Moc optyczna(power):<1mW

Dystryhutor na terenie UE (Distributor in the EU):
ROLMAR Trade Sp. z 0.0., ul.Kobiatka 6, 09-411 Plock
tel.:(24) 362 30 01,e-mail:sekretariat@rolmar.pl
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DALMIERZ LASEROWY
Z POMIAREM KATA

T-W-DLOO1

INSTRUKCJA 0BStUGI
POLSKI

Prosze doktadnie przeczytac instrukcje przed uzyciem
Prosze zachowac¢ instrukcje do przysztego wykorzystania




